
(57)【要約】

【課題】チャンネルチューブの先端を、先端部本体に対

して十分な強度でしかも十分なシール性が得られると共

に、組立工程において接続孔の内面に窪み等ができない

ように確実に接続固定することができる内視鏡の先端部

を提供すること。

【解決手段】チャンネルチューブ６の先端が接続パイプ

１４の後端寄りの部分に緊縛固定されると共に、接続パ

イプ１４の先寄りの部分が、先端開口５に連通する状態

に先端部本体４に貫通して形成された接続孔１３内に嵌

挿されてその嵌合部がシール剤２２によりシールされ、

接続パイプ１４の中間部分の外周部に雄ネジ部１５が形

成されて、接続孔１３の後端寄りの部分に形成された雌

ネジ部２０に接続パイプ１４の雄ネジ部１５が螺合接続

されている。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 挿 入 部 の 最 先 端 部 分 に 取 り 付 け ら れ た 先 端 部 本 体 に 外 部 に 開 口 す る 先 端 開 口 が 形 成 さ れ
て 、 上 記 挿 入 部 内 に 挿 通 配 置 さ れ た チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 、 上 記 先 端 開 口 に 連 通 す
る 状 態 に 上 記 先 端 部 本 体 に 貫 通 し て 形 成 さ れ た 接 続 孔 に 、 硬 質 の 接 続 パ イ プ を 介 し て 接 続
さ れ た 内 視 鏡 の 先 端 部 に お い て 、
　 上 記 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 上 記 接 続 パ イ プ の 後 端 寄 り の 部 分 に 緊 縛 固 定 さ れ る と
共 に 、 上 記 接 続 パ イ プ の 先 寄 り の 部 分 が 上 記 接 続 孔 内 に 嵌 挿 さ れ て そ の 嵌 合 部 が シ ー ル 剤
に よ り シ ー ル さ れ 、 上 記 接 続 パ イ プ の 中 間 部 分 の 外 周 部 に 雄 ネ ジ 部 が 形 成 さ れ て 、 上 記 接
続 孔 の 後 端 寄 り の 部 分 に 形 成 さ れ た 雌 ネ ジ 部 に 上 記 接 続 パ イ プ の 雄 ネ ジ 部 が 螺 合 接 続 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 内 視 鏡 の 先 端 部 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 先 端 部 本 体 が 上 記 接 続 パ イ プ と 熱 膨 張 率 の 異 な る プ ラ ス チ ッ ク 材 で 形 成 さ れ て い て
、 上 記 シ ー ル 剤 が 、 上 記 先 端 部 本 体 と 上 記 接 続 パ イ プ と の 間 に お い て 摂 氏 １ ４ ０ ° ま で の
温 度 上 昇 で 生 じ る 歪 み に よ り 割 れ や 剥 離 が 生 じ な い 弾 力 性 を 有 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 内
視 鏡 の 先 端 部 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 接 続 パ イ プ の 中 間 部 分 と 上 記 接 続 孔 の 後 端 寄 り の 部 分 と の 螺 合 接 続 部 に 、 螺 合 の 緩
み 止 め 用 の 接 着 剤 が 塗 布 さ れ て い る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 内 視 鏡 の 先 端 部 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 内 視 鏡 の 先 端 部 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 内 視 鏡 の 先 端 部 は 一 般 に 、 挿 入 部 の 最 先 端 部 分 に 取 り 付 け ら れ た 先 端 部 本 体 に 処 置 具 突
出 口 が 開 口 形 成 さ れ て 、 挿 入 部 内 に 挿 通 配 置 さ れ た 処 置 具 案 内 用 の チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の
先 端 が 、 処 置 具 突 出 口 に 連 通 す る 状 態 に 先 端 部 本 体 に 貫 通 し て 形 成 さ れ た 接 続 孔 に 直 接 、
又 は 硬 質 の 接 続 パ イ プ を 介 し て 接 続 さ れ た 構 成 に な っ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 、 ２ ）
。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ８ － ３ ２ ２ ７ ８ ８
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ３ ６ ９ ９ ５
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ た 従 来 の 内 視 鏡 の 先 端 部 で は 、 柔 軟 な 可 撓 性 チ ュ ー ブ か ら な る チ
ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 、 先 端 部 本 体 の 接 続 孔 に 直 接 差 し 込 み 接 続 さ れ て 接 着 剤 で 固 定
さ れ た 構 成 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 柔 軟 な チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 外 周 面 を 接 続 孔 の 内 周 面 に 直 接 接 着 す る 構 成 は 、
接 着 剤 の 硬 化 時 に 接 着 面 に 押 圧 力 を 加 え る の が 難 し い 事 な ど か ら 、 接 着 強 度 が 部 分 的 に ば
ら つ い て 十 分 な 接 着 強 度 が 得 ら れ な い 場 合 あ り 、 そ の 点 で は 、 特 許 文 献 ２ に 記 載 さ れ て い
る よ う な 、 硬 質 パ イ プ を 介 し て 接 続 を 行 う 内 視 鏡 の 先 端 部 の 方 が 有 利 な 面 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 特 許 文 献 １ 及 び ２ の い ず れ に 記 載 さ れ た 発 明 に お い て も 、 先 端 部 本 体 に 形 成 さ
れ て い る 接 続 孔 に 対 し て チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ 又 は 接 続 パ イ プ の 接 続 固 定 と 水 密 シ ー ル と が
同 じ 接 着 剤 で 行 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ の た め 、 シ ー ル 性 を 重 視 し た 接 着 剤 を 用 い る と 接 着 強 度 不 足 に な っ て 、 チ ャ ン ネ ル チ
ュ ー ブ に 作 用 す る 外 力 で 接 合 部 の 剥 離 等 が 発 生 す る 場 合 が あ り 、 逆 に 接 着 強 度 を 重 視 し た
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接 着 剤 を 用 い る と シ ー ル 性 能 不 足 に な っ て 、 使 用 後 の 洗 浄 消 毒 の 度 に 薬 液 や 蒸 気 等 に 晒 さ
れ る こ と で 接 着 剤 に 割 れ や 剥 離 が 発 生 す る 場 合 が あ っ た 。 特 に 、 高 温 高 圧 蒸 気 に よ る オ ー
ト ク レ ー ブ 滅 菌 が 行 わ れ る と 接 着 剤 が 摂 氏 １ ４ ０ ° 近 い 高 温 高 圧 ガ ス に 晒 さ れ る の で 、 接
着 剤 が 短 期 間 で 割 れ た り 剥 離 す る 場 合 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 接 続 孔 に 対 す る チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ 又 は 接 続 パ イ プ の 接 続 固 定 が 接 着 剤 で 行 わ れ
て い る こ と に よ り 、 組 立 工 程 に お け る 接 着 剤 の 硬 化 中 に チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ 又 は 接 続 パ イ
プ が 動 い て 、 接 続 孔 の 内 面 に 汚 物 溜 ま り に な る 窪 み が で き て し ま う 場 合 が あ っ た 。 そ し て
、 こ れ ら の よ う な 問 題 は 、 送 気 及 び 送 水 用 の チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ 等 で も 同 様 に 発 生 す る も
の で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 そ こ で 本 発 明 は 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 を 、 先 端 部 本 体 に 対 し て 十 分 な 強 度 で し か
も 十 分 な シ ー ル 性 が 得 ら れ る と 共 に 、 組 立 工 程 に お い て 接 続 孔 の 内 面 に 窪 み 等 が で き な い
よ う に 確 実 に 接 続 固 定 す る こ と が で き る 内 視 鏡 の 先 端 部 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の 内 視 鏡 の 先 端 部 は 、 挿 入 部 の 最 先 端 部 分 に 取 り 付
け ら れ た 先 端 部 本 体 に 外 部 に 開 口 す る 先 端 開 口 が 形 成 さ れ て 、 挿 入 部 内 に 挿 通 配 置 さ れ た
チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 、 先 端 開 口 に 連 通 す る 状 態 に 先 端 部 本 体 に 貫 通 し て 形 成 さ れ
た 接 続 孔 に 、 硬 質 の 接 続 パ イ プ を 介 し て 接 続 さ れ た 内 視 鏡 の 先 端 部 に お い て 、 チ ャ ン ネ ル
チ ュ ー ブ の 先 端 が 接 続 パ イ プ の 後 端 寄 り の 部 分 に 緊 縛 固 定 さ れ る と 共 に 、 接 続 パ イ プ の 先
寄 り の 部 分 が 接 続 孔 内 に 嵌 挿 さ れ て そ の 嵌 合 部 が シ ー ル 剤 に よ り シ ー ル さ れ 、 接 続 パ イ プ
の 中 間 部 分 の 外 周 部 に 雄 ネ ジ 部 が 形 成 さ れ て 、 接 続 孔 の 後 端 寄 り の 部 分 に 形 成 さ れ た 雌 ネ
ジ 部 に 接 続 パ イ プ の 雄 ネ ジ 部 が 螺 合 接 続 さ れ て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 な お 、 先 端 部 本 体 が 接 続 パ イ プ と 熱 膨 張 率 の 異 な る プ ラ ス チ ッ ク 材 で 形 成 さ れ て い て 、
シ ー ル 剤 が 、 先 端 部 本 体 と 接 続 パ イ プ と の 間 に お い て 摂 氏 １ ４ ０ ° ま で の 温 度 上 昇 で 生 じ
る 歪 み に よ り 割 れ や 剥 離 が 生 じ な い 弾 力 性 を 有 し て い る と よ く 、 接 続 パ イ プ の 中 間 部 分 と
接 続 孔 の 後 端 寄 り の 部 分 と の 螺 合 接 続 部 に 、 螺 合 の 緩 み 止 め 用 の 接 着 剤 が 塗 布 さ れ て い て
も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 接 続 パ イ プ の 雄 ネ ジ 部 と 接 続 孔 の 雌 ネ ジ 部 と の 螺 合 に よ り 先 端 部 本 体
に 対 す る 接 続 パ イ プ の 連 結 固 定 強 度 が 機 械 的 に 確 保 さ れ 、 接 続 パ イ プ と 接 続 孔 と の 嵌 合 部
を 連 結 固 定 強 度 と は 無 関 係 に シ ー ル 耐 久 性 の よ い シ ー ル 剤 で シ ー ル す る こ と が で き る の で
、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 を 、 先 端 部 本 体 に 対 し て 十 分 な 強 度 で し か も 十 分 な シ ー ル 性
が 得 ら れ る 状 態 に 接 続 固 定 す る こ と が で き 、 ま た 、 螺 合 に よ る 連 結 固 定 な の で 、 組 立 工 程
に お い て 固 定 後 に 接 続 パ イ プ が 移 動 せ ず 、 接 続 孔 の 内 面 に 汚 物 溜 ま り に な る よ う な 窪 み が
発 生 す る 恐 れ が な い 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 挿 入 部 の 最 先 端 部 分 に 取 り 付 け ら れ た 先 端 部 本 体 に 外 部 に 開 口 す る 先 端 開 口 が 形 成 さ れ
て 、 挿 入 部 内 に 挿 通 配 置 さ れ た チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 、 先 端 開 口 に 連 通 す る 状 態 に
先 端 部 本 体 に 貫 通 し て 形 成 さ れ た 接 続 孔 に 、 硬 質 の 接 続 パ イ プ を 介 し て 接 続 さ れ た 内 視 鏡
の 先 端 部 に お い て 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 先 端 が 接 続 パ イ プ の 後 端 寄 り の 部 分 に 緊 縛 固 定
さ れ る と 共 に 、 接 続 パ イ プ の 先 寄 り の 部 分 が 接 続 孔 内 に 嵌 挿 さ れ て そ の 嵌 合 部 が シ ー ル 剤
に よ り シ ー ル さ れ 、 接 続 パ イ プ の 中 間 部 分 の 外 周 部 に 雄 ネ ジ 部 が 形 成 さ れ て 、 接 続 孔 の 後
端 寄 り の 部 分 に 形 成 さ れ た 雌 ネ ジ 部 に 接 続 パ イ プ の 雄 ネ ジ 部 が 螺 合 接 続 さ れ て い る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ３ 】
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　 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 例 を 説 明 す る 。
　 図 ２ は 内 視 鏡 の 全 体 構 成 を 示 し て お り 、 操 作 部 １ の 下 端 部 に 連 結 さ れ た 可 撓 性 の 挿 入 部
２ の 先 端 部 分 に は 、 操 作 部 １ か ら の 遠 隔 操 作 に よ っ て 任 意 の 方 向 に 屈 曲 さ せ る こ と が で き
る 湾 曲 部 ３ が 形 成 さ れ 、 湾 曲 部 ３ の 先 端 （ 即 ち 、 挿 入 部 ２ の 最 先 端 部 分 ） に 先 端 部 本 体 ４
が 連 結 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 先 端 部 本 体 ４ の 先 端 面 に は 処 置 具 突 出 口 ５ （ 先 端 開 口 ） が 外 部 に 向 か っ て 開 口 形 成 さ れ
て い て 、 図 示 さ れ て い な い 処 置 具 類 を 挿 脱 す る た め に 挿 入 部 ２ 内 に 全 長 に わ た っ て 挿 通 配
置 さ れ た チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ の 先 端 が 、 処 置 具 突 出 口 ５ に 対 し て 真 っ 直 ぐ に 連 通 す る 状
態 に 先 端 部 本 体 ４ に 後 方 か ら 接 続 固 定 さ れ て い る 。 ７ は 処 置 具 挿 入 口 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 可 撓 性 チ ュ ー ブ で 形 成 さ れ た 送 気 及 び 送 水 用 の チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ Ａ ， ６ Ｗ 等
も 、 先 端 部 本 体 ４ に 外 部 に 向 か っ て 開 口 形 成 さ れ た 送 気 送 水 口 （ 図 示 せ ず ） に 先 端 が 連 通
す る 状 態 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ は 挿 入 部 ２ の 先 端 部 分 を 示 し て お り 、 先 端 部 本 体 ４ の 先 端 面 に 処 置 具 突 出 口 ５ と 並
ん で 配 置 さ れ た 観 察 窓 ８ 内 に は 対 物 光 学 系 ９ が 配 置 さ れ 、 そ の 対 物 光 学 系 ９ に よ る 被 写 体
の 投 影 位 置 に 固 体 撮 像 素 子 １ ０ の 撮 像 面 が 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ は 、 例 え ば 四 フ ッ 化 エ チ レ ン 樹 脂 チ ュ ー ブ 等 の よ う な 可 撓 性 チ ュ
ー ブ に よ り 形 成 さ れ 、 少 な く と も 湾 曲 部 ３ 内 に 位 置 す る 部 分 に は 外 周 面 に 螺 旋 溝 が 形 成 さ
れ て 、 そ の 底 面 に 沿 っ て 金 属 製 の 補 強 コ イ ル １ ２ が 巻 き 付 け ら れ て い る 。 た だ し 、 チ ャ ン
ネ ル チ ュ ー ブ ６ 自 体 の 材 質 や 構 成 は ど の よ う な も の で あ っ て も 差 し 支 え な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 先 端 部 本 体 ４ に は 、 処 置 具 突 出 口 ５ に 真 っ 直 ぐ に 連 通 す る 状 態 に 接 続 孔 １ ３ が 軸 線 方 向
に 貫 通 し て 穿 設 さ れ て い て 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ の 先 端 部 分 が 、 例 え ば ス テ ン レ ス 鋼 パ
イ プ 材 等 か ら な る 硬 質 の 接 続 パ イ プ １ ４ を 介 し て 接 続 孔 １ ３ に 接 続 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ３ は 、 接 続 パ イ プ １ ４ が 接 続 孔 １ ３ に 接 続 さ れ る 前 の 状 態 を 示 し て お り 、 全 体 と し て
略 円 筒 状 の 接 続 パ イ プ １ ４ の 中 間 部 分 （ 正 確 に は 長 手 方 向 の 中 央 部 分 よ り や や 後 方 に 寄 っ
た 領 域 ） の 外 周 部 に は 雄 ネ ジ 部 １ ５ が や や 周 方 向 に 突 出 し て 形 成 さ れ 、 接 続 パ イ プ １ ４ の
後 端 外 周 部 に は 小 さ な 鍔 状 部 １ ６ が 突 出 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 そ し て 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ の 先 端 部 分 が 、 雄 ネ ジ 部 １ ５ と 鍔 状 部 １ ６ と の 間 の 少 し
細 く な っ て い る 接 続 パ イ プ １ ４ の 外 周 面 に 極 細 の 鋼 線 等 か ら な る 緊 縛 線 １ ７ で 強 固 に 緊 縛
固 定 さ れ 、 緊 縛 線 １ ７ は 緩 み が 発 生 し な い よ う に 半 田 又 は 接 着 剤 等 で 固 め ら れ て 、 チ ャ ン
ネ ル チ ュ ー ブ ６ の 先 端 が 接 続 パ イ プ １ ４ の 後 端 部 分 に 水 密 に 強 固 に 緊 縛 固 定 さ れ て い る 。
な お 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ と 接 続 パ イ プ １ ４ と の 圧 接 面 に シ ー ル 剤 又 は 接 着 剤 等 を 塗 布
し て お い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 接 続 孔 １ ３ は 、 接 続 パ イ プ １ ４ の 雄 ネ ジ 部 １ ５ よ り 先 寄 り の 円 筒 形 部 分 が 嵌 挿 さ れ る 径
に 形 成 さ れ て い て 、 処 置 具 突 出 口 ５ に 近 い 位 置 に 接 続 パ イ プ １ ４ の 先 端 が 当 接 す る 段 部 １
９ が 形 成 さ れ 、 段 部 １ ９ と 処 置 具 突 出 口 ５ と の 間 の 部 分 の 内 径 寸 法 は 接 続 パ イ プ １ ４ の 内
径 寸 法 と ほ ぼ 同 寸 法 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 接 続 孔 １ ３ の 後 端 寄 り の 部 分 に は 、 接 続 パ イ プ １ ４ の 雄 ネ ジ 部 １ ５ が 螺 合 す る 雌 ネ ジ 部
２ ０ が 形 成 さ れ て お り 、 接 続 パ イ プ １ ４ の 先 端 が 段 部 １ ９ に 当 接 し た 時 に 、 接 続 パ イ プ １
４ の 雄 ネ ジ 部 １ ５ と 先 端 部 本 体 ４ の 雌 ネ ジ 部 ２ ０ と が 確 実 に 螺 合 し 合 う よ う に な っ て い る
。 ２ １ は 、 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ の 先 端 部 分 と 干 渉 し な い よ う に 接 続 孔 １ ３ の 後 端 部 分 に
形 成 さ れ た 大 径 部 で あ る 。
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【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 １ に は 、 先 端 部 本 体 ４ の 接 続 孔 １ ３ に 接 続 パ イ プ １ ４ が 接 続 固 定 さ れ た 状 態 が 示 さ れ
て お り 、 雄 ネ ジ 部 １ ５ と 雌 ネ ジ 部 ２ ０ と の 螺 合 部 よ り 先 端 寄 り に 位 置 す る 接 続 パ イ プ １ ４
の 外 周 面 と 接 続 孔 １ ３ の 内 周 面 と の 嵌 合 面 に は 、 耐 水 性 、 耐 薬 性 及 び 耐 熱 性 に 優 れ 且 つ 弾
力 性 に 富 ん だ 例 え ば シ リ コ ン 系 等 の シ ー ル 剤 ２ ２ が 、 太 い 破 線 で 図 示 さ れ る よ う に 全 面 に
塗 布 さ れ て い る 。 但 し シ リ コ ン 系 の シ ー ル 剤 以 外 で も 、 耐 水 性 、 耐 薬 性 及 び 耐 熱 性 を 有 し
且 つ 弾 力 性 を 有 す る シ ー ル 剤 （ 接 着 剤 も 含 む ） で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 そ し て 、 接 続 パ イ プ １ ４ の 雄 ネ ジ 部 １ ５ と 先 端 部 本 体 ４ の 雌 ネ ジ 部 ２ ０ と が 螺 合 す る こ
と で 、 接 続 孔 １ ３ に 対 す る 接 続 パ イ プ １ ４ の 連 結 固 定 強 度 が 機 械 的 に 確 保 さ れ て い る の で
、 シ ー ル 剤 ２ ２ は 接 続 孔 １ ３ に 対 し て 接 続 パ イ プ １ ４ を 固 定 す る た め の 機 械 的 強 度 を 必 要
と さ れ な い 。 　
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 し た が っ て 、 内 視 鏡 使 用 後 の 洗 浄 消 毒 等 が 繰 り 返 し 行 わ れ た 後 で も 、 シ ー ル 性 が 良 好 に
維 持 さ れ る 耐 久 性 の 優 れ た シ ー ル 剤 ２ ２ を 選 択 す る こ と が で き 、 先 端 部 本 体 ４ が 接 続 パ イ
プ １ ４ と 熱 膨 張 率 の 異 な る プ ラ ス チ ッ ク 材 等 で 形 成 さ れ て い て も 、 シ ー ル 剤 ２ ２ が 、 摂 氏
１ ４ ０ ° ま で の 温 度 上 昇 で シ ー ル 面 に 生 じ る 歪 み に よ り 割 れ や 剥 離 が 生 じ な い 弾 力 性 を 有
し て い れ ば 、 高 温 高 圧 蒸 気 に よ る オ ー ト ク レ ー ブ 滅 菌 が 行 わ れ て も シ ー ル 剤 ２ ２ が 割 れ た
り 剥 離 せ ず 、 先 端 部 本 体 ４ に 対 す る 接 続 パ イ プ １ ４ の 取 り 付 け 部 か ら 挿 入 部 ２ 内 へ の 水 漏
れ が 発 生 し な い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 接 続 孔 １ ３ に 対 す る 接 続 パ イ プ １ ４ の 接 続 状 態 の 固 定 が 接 続 パ イ プ １ ４ の 雄 ネ ジ
部 １ ５ と 先 端 部 本 体 ４ の 雌 ネ ジ 部 ２ ０ と の 螺 合 で 行 わ れ て い る こ と に よ り 、 組 立 工 程 に お
い て 接 続 パ イ プ １ ４ の 先 端 が 接 続 孔 １ ３ 内 の 段 部 １ ９ に 当 接 し た 状 態 が 移 動 し な い の で 、
汚 物 溜 ま り に な る よ う な 窪 み が 接 続 部 に で き な い メ リ ッ ト も あ る 。 な お 、 接 続 パ イ プ １ ４
の 雄 ネ ジ 部 １ ５ と 先 端 部 本 体 ４ の 雌 ネ ジ 部 ２ ０ と の 螺 合 部 に は 、 緩 み 止 め 用 の 接 着 剤 等 を
塗 布 し て お く と よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 な お 、 本 発 明 は 上 記 実 施 例 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 例 え ば 、 本 発 明 の 構 成 に よ り 先
端 部 本 体 ４ に 接 続 固 定 さ れ た 状 態 の 接 続 パ イ プ １ ４ に 対 し て チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ を 緊 縛
固 定 す る 手 順 を と っ て も 差 し 支 え な い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 図 ２ に 示 さ れ る 送 気 及 び 送 水 用 の チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ ６ Ａ ， ６ Ｗ 或 い は
そ の 他 の 各 種 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ の 、 先 端 部 本 体 ４ に 対 す る 接 続 固 定 部 に 広 く 適 用 す る こ
と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 先 端 部 の 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 全 体 構 成 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 例 の 内 視 鏡 の 先 端 部 の 製 造 工 程 途 中 の 状 態 の 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ２ 　 挿 入 部
　 ４ 　 先 端 部 本 体
　 ５ 　 処 置 具 突 出 口 （ 先 端 開 口 ）
　 ６ ， ６ Ａ ， ６ Ｗ 　 チ ャ ン ネ ル チ ュ ー ブ
　 １ ３ 　 接 続 孔
　 １ ４ 　 接 続 パ イ プ
　 １ ５ 　 雄 ネ ジ 部
　 １ ７ 　 緊 縛 線
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　 １ ９ 　 段 部
　 ２ ０ 　 雌 ネ ジ 部
　 ２ ２ 　 シ ー ル 剤

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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